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Lamaximalongituddelformulariocompletoesde hasta3paginas. Ademas, se puedenadjuntarunmaximo 5paginas de anexos adicionales.
El nombre oficial de la organizacion EGA MASTER SL

Direccion: C/ ZORROLLETA, N°11, POLIG. IND. JUNDIZ Cdédigo postal:01015 Ciudad : VITORIA
Categoriadelacompeticién

X | Innovacion en empresa (Pymes): Para organizaciones con facturacion menor a 50 millones de euros y menos de 250
personas

Titulo de lainnovacion (méaximo 100 caracteres)

INGENIERIA DE SOLUCIONES INDUSTRIALES A MEDIDA EN SEGURIDAD Y EFICIENCIA PARA LA INDUSTRIA DE ALTO VALOR

TECNOLOGICO

Descripcion corta de la innovacion
Nueva linea de negocio de soluciones industriales de ingenieria a medida llave en mano, inéditas hasta el momento, paralas industrias de alto
valor afiadido.

Descripcion de la innovacion (Explica cual es la esencia de esta innovacion, cual fue el punto de partida, pasos dados, recursos
empleados (personas y recursos econdémicos) y una descripcion de cémo la innovacion ha supuesto una diferencia a nivel
econdmico o medioambiental).

Situacion de partida: Aernnova busca una solucién para la linea de montaje de las puertas para el Airbus A350. La empresa
espafiola Aernnova hacomenzado la fabricacion de las puertas para los aviones Airbus A350 (también fabrica otros elementos del Airbus 350
como los elevadores, componentes del estabilizador y mamparos de presion de bodega), y necesitaba implementar, por exigencia de su
proveedor, un sistema de control de acceso seguro a Utiles y herramientas para su nueva linea de fabricacion. Este sistema debia de
incluir estaciones de trabajo mdviles y flexibles que permitiera el acceso solo a aquellos Utiles y piezas correspondientes al modelo de
puerta concreta en la que se esté trabajando, impidiendo el acceso a aquellos otros Utiles y piezas (en la practica iguales al ojo humano) de
los demas modelos, de forma que se liberara a los operarios del posible error.

Nadie en el mercado le ofrece a Aernova una solucion al reto planteado por su proveedor. Aernova, conocedora del espiritu innovador y
proactivo de EGA Master y aun conocedora que no es su linea de negocio (fabricante de herramienta de mano para uso industrial),
contacta con EGA Master y le plantea el reto. Tras un importante andlisis interno sobre capacidades, recursos, necesidades, motivacion y
alineacion conlarazén de ser de laorganizacion (innovacion, flexibilidad, seguridad y eficiencia) EGA Master decide aceptar el reto.

Pasos dados: EGA Master inicia un gran proyecto de innovacion en el que cuenta con la colaboracion de diferentes centros tecnoldgicos que
se materializa en la creacidon en una primera instancia de un producto/servicio inédito en el sector hasta el momento y en una
segunda instancia en una nueva linea de negocio para la creacion de nuevas soluciones mediantes nuevos productos y/o servicios
inexistentes en el sector. En el plazo de 2 meses, EGA Master disefia, desarrolla, fabrica e instala 14 Smart Stations, Estaciones
flexibles y méviles, que de forma automatizada a través de sistemas de radiofrecuencia y deteccion laser, evitan cualquier tipo de error en la
seleccién de Utiles y/o piezas para la fabricacion de las puertas del AIRBUS A350.

Recursos empleados: En un tiempo record, EGA Master es capaz de desarrollar e implantar una solucion a medida, que permite el
acceso seguro a los utiles y herramientas de forma automatizada y a través de tarjetas de radiofrecuencia, consiguiendo una
apertura y cierre centralizado de los cajones y bandejas. Cada puerta lleva una tarjeta de radiofrecuencia que al pasar por el lector de
cada carro solo permite abrir aquellas bandejas que contienen los Utiles necesarios. El sistema incluye ademas una tecnologia laser que
detecta errores como el de un cajon que no se ha cerrado completamente, evitando asi el acceso y uso indebido de Utiles en cada
estacion.

Una auténtica labor de ingenieria, para desarrollar un proyecto llave en mano, que ha comprendido numerosas y complejas etapas desde
su concepcion, disefio y desarrollo de soluciones técnicas y tecnolégicas, hasta la fabricacion y puesta.

Resultados alcanzados:

Una buena practica que nos ha permitido alcanzar el crecimiento en muy diferentes e importantes aspectos de la organizacion como:

- 1+D+i: Desarrollo de nuevos productos y servicios con un alto componente diferencial respecto a la competencia como las Smart Stations, el
Sistema Tool Control System para mejorar la eficiencia, productividad y seguridad, o el Sistema de identificacion / organizacion de
herramientas y utiles (bandejas, marcajes), o el desarrollo de herramientas a medida y herramientas especificas para sectores o
mercados especiales, o la realizacion de Mobiliario personalizado (carros y arcones montados en bancada movil, disefio lay out
utiles y dimensionamiento personalizado de cajones, personalizacion niveles de accesos por articulo producido o por usuario, etc),
estandar y FLEXIBLE que dé respuesta a distintas necesidades. Es decir, con una Unica solucién tenemos posibilidad de dar distintas
soluciones

- Digitalizacion: nuevos sistemas para la Gestion/Control de los activos y andlisis 4.0: Egaware, control de accesos, control y gestion de
movimientos, control de inventarios, etc. Hemos logrado con el mismo software dar soluciones flexibles a las diferentes necesidades que
puedatener el cliente: Sistemas de control de herramientas, Sistemas de geolocalizacion para mejora del control y gestion del flujo de
produccion Sistemas de control de almacenes, Sistemas de control de accesos a almacenes [ Cierres centralizados, Sistemas de control
ygestion de trazabilidad de materiales, Sistemas KANBAN inteligentes. Esta Unica solucién con un sistema estandar para todas
estas necesidades mencionadas, a través del mismo software, esta siendo una auténtica revolucion para las industrias de alto valor
afiadido.

Nota. Se puedeencontrarmasinformaciénsobre lacompeticiony como cumplimentar este formularioenwww.euskalit.net
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- OperacionesyProduccién:reducciéndeerrores, sistemasde acceso controlado aherramientasy tiles, controlde fabricaciénencurso...

- Comercializacién: Generacidon y acceso a nuevos mercados, obtencion de una ventaja competitiva basada en el valor
diferencial, Posicionamiento como lider en determinados nichos de mercados Esta nueva linea de negocio se ha convertido en una
estupenda llave de entradaparalacaptacién de nuevos clientesy nuevo nichos de mercado alos que ademas de una soluciénamedida
son también, muchos de ellos, potenciales consumidores de herramienta de mano (nuestro producto principal), lo que ha
propiciado:

Incremento del 10% en el volumen de negocio en el (ltimo afio a través de esta buena practica. La proyeccién estimada es
exponencial, asi para este afio esperamos un crecimiento en el volumen de negocio con esta nueva linea de negocio de un 20%.
Incremento de un 20% en el margen de venta de todo lo relacionado con EGA Master Solutions. Es decir, no sélo crecemos en volumen
sino lo que es mas importante, en rentabilidad gracias a nuestro conocimiento de aquello que el cliente reconoce como valor afiadido y
esta dispuesto a pagar por ello. Por ejemplo, la contribucién a la disminucién de forma drastica de los llamados costes de no calidad, ya
que el elevado precio de los productos de algunos sectores como el aeronautico hace que cualquier rechazo o error, por pequefio
gue sea, suponga cuantiosas pérdidas

Cambio de nuestra imagen para los clientes, pasando de ser un mero “fabricante” a convertirnos a sus 0jos en “un proveedor
de soluciones de negocio” reafirmando nuestra Vision y posibilitando el logro de la misma como empresa flexible, innovadora y
proactiva, generadora de valor afiadido a sunegocio.

- Gestién de personas: incremento de plantilla con tres nuevas personas captadas para el desarrollo de esta nueva linea de
negocio, polivalencia (nuevos planes formativos para desarrollo de nueva linea de negocio), empowerment para maximizar las
capacidades de nuestro capital humano, etc., En definitiva: utilizacion méas eficiente del conocimiento y de las capacidades de las
personas integrantes del equipo de trabajo, aumentando sucompetitividad.

- Crecimiento sostenido y responsable: contribucion al aumento de la eficiencia, la productividad y la seguridad en las empresas eliminando
o disminuyendo potenciales fallos y/o errores que en determinados sectores pueden ser fuente de graves riesgos medioambientales y
de seguridad personal. Por otra parte contribuimos a lograr un ahorro considerable a las empresas, que se produce al disminuir de
forma drésticalos llamados costes de no calidad, ya que el elevado precio de los productos aeronéuticos hace que cualquier rechazo o
error, por pequefio que sea, suponga cuantiosas pérdidas. Crecimiento sostenible y responsable también en lo personal, que en el
caso de EGA Master se revierte en la creacion riqueza y empleo en nuestro entorno mas cercano.

Resultados testados en empresas usuarias:

“Cuando visitamos por primera vez EGA MASTER ibamos solo con una idea de proyecto en la cabeza. Esa idea se convirtié en breve en un
proyecto real, con una solucién a nuestros problemas y con una planificacién tremendamente exigente por cumplir. En tiempo record, EGA
MASTER implement6 toda una linea de estaciones inteligentes, especificamente disefiadas y fabricadas para nuestra aplicacion.
Capacidad tecnologica, adaptacion al cambio, capacidad de reaccion, cercania y especialmente compromiso son sus huellas de identidad
para lograr la satisfaccién del cliente.”

AERNNOVA José Manuel Guerra Verdejo. Gerente Industrializacion

"El servicio de EGA Master es rapidoy eficaz. Sentimos que en EGA Master tenemos un proveedor en el que podemos confiar para encontrar
soluciones a nuestras necesidades."
VOLKSWAGEN, PUEBLA (Mexico).-Ing. Edmundo Homero Cacho-

"EGA Master es un proveedor de confianza que nos ofrece el mejor servicio en laindustria. EGA Master es para nosotros un socio clave de
cara al futuro."
MERCEDES-BENZ (Malaysia)-Chantramohan Suparmaniam- Gerente de Produccion

Estas manifestaciones de algunos de nuestros clientes son solo algunos ejemplos de los buenos resultados obtenidos, descritos
arriba.

INNOVACION

Autoevaluacién de las caracteristicas novedosas de lainnovacion. ¢ Como satisface y/o supera la innovacion las necesidades de
clientes, sociedad o medio ambiente de modo nuevo o significativamente revisado?

Donde antes no existian soluciones o sistemas de control para evitar el uso de utillajes indebidos en equipos de altor valor con el grave perjuicio
economico que esto suponia a las empresas, amén de los problemas ambientales o de seguridad que se pudieran derivar (imaginemos
un problema en la puerta de una Airbus), ahora existen, EGA Master ha creado una solucion eficaz, eficiente y efectiva como hemos visto una
vez testeado en el mercado con losclientes.

EGA Mastertoma concienciaque enlafabricacion de equipos en particular, la correcta seleccion de utillajes es un problemareal alaque se
enfrentan las empresas del sector, ya que al resultar tan parecidos pueden derivar en errores humanos que resulten en fallos de fabricacion
con costes inherentes de centenares de miles de euros. EGA Master toma conciencia en general de las necesidades de las empresas de
altovalor afadido para optimizar sus productos y procesos Yy la dificultad para encontrar soluciones a medida.

Asi, tras el éxito obtenido con Aernova, y el espiritu innovador y de reactividad y flexibilidad frente a cambios externos para crear valor, EGA
Master decide abordar esta nueva oportunidad, compatible y en cierta medida hasta complementaria (en algunas ocasiones) con el
“core business” de EGA Master, y crea una nueva linea de negocio; EGA Solutions; una ingenieria de soluciones industriales a
medidaen seguridad y eficiencia para la industria de alto valor afiadido.

La dltima innovacién que ha devenido de esta nueva linea de negocio, ha sido la creacién de un Unico software para dar soluciones flexibles a
las diferentes necesidades que pueda tener el cliente como son Sistemas de control de herramientas, Sistemas de control de
almacenes, Sistemas de control de accesos a almacenes [ Cierres centralizados, Sistemas de geolocalizacién para mejora del control y
gestion del flujo d
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produccion, Sistemas de control y gestion de trazabilidad de materiales, Sistemas KANBAN inteligentes. Toda una revolucion en las industrias
de alto valor afiadido que consigue evitar el FOD (Foreign Object Damages), tan critico en sectores como el aerondautico, evitar los errores de
montaje debido al concepto Poka-Yoke y aumentar la eficiencia y productividad gracias a la gestion de todo tipo de materiales en la propia linea
de montaje (utillajes, material consumible, quimicos, herramientas, etc).

Asi, ademas de las necesidades de clientes, también lainnovacion cubre aspectos sociales y ambientales muy importantes como: Evitar
el riesgo del FOD con potenciales consecuencias sociales y ambientales que en el caso del sector aerondutico, por ejemplo,
pueden ser catastrdficas, Minimizacion de utilizacion de herramientas y quimicos asociados a la produccion, ,Control de inventarios
(quimicos), Ahorro energético por optimizacion de los procesos donde se instalardn nuestras soluciones, Mejora de condiciones de
trabajo

Autoevaluacién de la utilidad. ¢ Cémo se aplica la innovacion en la practica? ¢, Se hace de un modo sistematico y de acuerdo a un
plan den la organizacion? ¢ Es la innovacion utilizable?

Aceptar el reto de desarrollar en un tiempo record una solucién para una nueva demanda del sector aeronautico que nadie hasta el
momento habia sido capaz de solucionar y sobre un tema que no era exactamente el “Core Business” de nuestro negocio, en principio podia
parecer una auténtica locura. Un reto a priori sinébnimo de inconvenientes e incertidumbre al que podiamos no hacer frente sin generar
repercusion negativa alguna. Pero al contrario de lo que la légica en un principio podria pensar, fuimos capaz de verlo como una gran
oportunidad de aprendizaje, mejora, evolucién y crecimiento interno, no solo en lo cuantitativo, sino también en lo cualitativo.

En una circunstancia de este tipo era esencial sincronizar y adaptar nuevas maneras de hacer en todos los procesos, desde el disefio al
montaje final, coordinando el redisefio, modificaciones, aprovisionamientos, disponibilidad e incluso capacitacion del personal. Un proyecto tan
complejo e innovador requeria ademas de la implementacion de recursos o soporte técnico especializado externo. En estas interacciones, la
transferencia e implementacion de conocimientos en resultados fue la parte mas compleja que necesit6é de una constante creatividad y
mirada singular y disruptiva para alcanzar el objetivo. Despertar el sentido de urgencia e instaurar una cultura completamente volcada a la
accion en un ambiente altamente dindmico y creativo fue el mayor reto. Para conseguirlo, creamos un mapa de conocimientos agrupados
por roles de manera que todos los miembros del equipo del proyecto pudieran identificar en todo momento quiénes conocian qué cosa y
cudles eran esos conocimientos de los que el equipo disponia para el proyecto y cuales a priori hacian falta. Este mapa de conocimientos
nos permitio facilitar el abordaje eficiente y efectivo alos complicados retos que se iban planteando y entrelazar e manera muy eficaz y efectiva
los conocimientos especializados de varias &reas, tanto a nivel interno como a nivel externo, para solucionar problemas complejos, innovar y
transformar esos conocimientos en algo mayor, en el objetivo buscado, al tiempo que logrdbamos crear ese ambiente dinamico, innovador
ycreativo que necesitdbamos.

Por otra parte, los procesos propuestos, no solo se ocupan de cerrar los gaps identificados o de encontrar nuevas y mejores formas para
crecer el negocio actual, también representa un proceso de descubrimiento de nuevas oportunidades a partir de la dinamica que se obtiene
de dicho sistema, logrando asi la expansion de la organizacién mucho mas alla de sus fronteras o zonas de confort.

Asi, otra leccion aprendida es la comprobacién de que en ocasiones la oportunidad de negocio no esta en el entorno, esperando a
ser identificada, sino que es creada por la propia accion innovadora. Consecuencia de la nueva linea de negocio emprendida y de las
lecciones aprendidas en su desarrollo, hemos podido crear a su vez nuevas oportunidades que otros no han podido identificar, bien porque no
respondian a necesidades existentes en el momento pero eran latentes, bien porque simplemente se ha dado por supuesto que no existia
solucién alguna (sistemas para evitar pérdida o robo de herramienta en la propia empresa, eliminacion de FODs, disefios personalizados de
lay outs de Utiles y dimensionamiento de cajones de acuerdo a necesidades particulares en lineas de produccion, u otras anteriormente
expuestas).

Todos estos proyectos presentados atienden a una metodologia y sistematica de aplicacion procedimentada bajo proceso y controlada
mediante indicadores y objetivos establecidos a tal fin. Medidas del desempefio de Desarrollo de Nuevos Productos, Servicios y Procesos
(DNPSP): a. Ingresos de nuevos productos (en % de ingresos totales) b.Presupuesto anual invertido en nuevos productos/procesos c.Ciclo de
vida promedio de los productos en su industria (afios) d. Ciclo de vida promedio de sus productos (afios) e. Presupuesto anual para el
disefio y desarrollo de nuevos productos f. Nuevos productos lanzados por afio - modificaciones menores/mejora — modificaciones
mayores/nuevos g. Ratios de éxito del DNPSP: - % de proyectos financiados - % de proyectos lanzados - % de proyectos lanzados con éxito al
mercado h.% proyectos de DNPSP con incumplimiento de fechas i.% de proyectos de DNPSP con incumplimiento presupuesto.

Aprendizaje. ¢Se basa la innovacion en una nueva idea o descubrimiento? ¢Se basa la innovacién en un proceso de desarrollo
sistematico? ¢ La innovacion hace extensivo un conocimiento o practica existente?
Ya contestado en las preguntas anteriores.

Competencia. ¢En qué se diferencia la innovacion respecto a lo que ofrece la competencia? ¢ Por qué esta innovacion es relevante
y posiciona a la organizacién en una situacién preferente respecto a la competencia?

Ya contestado en las preguntas anteriores, nadie ofrecia a Aernova una solucion a su problema y donde antes no existian soluciones o
sistemas de control para evitar el uso de utillajes indebidos en equipos de altor valor, EGA Master las ha creado

CALIDAD

Autoevaluacién de la orientacion al cliente. ¢ Como se corresponde la innovacion con las necesidades actuales y futuras de los
clientes? ¢ Cémo satisface y supera la innovacion sus requerimientos y expectativas?

100% orientacion al cliente que satisface sus necesidades presentes y que gracias a la nueva linea de negocio creada, EGA Solutions,
va satisfaciendo las nuevas necesidades futuras como el Ultimo desarrollo en el que estamos trabajando para mediante un Unico
software dar soluciones flexibles a diferentes necesidades con el objetivo de evitar el FOD (Foreign Object Damages), tan critico en
sectores como el aeronautico, evitar los errores de montaje debido al concepto Poka-Yoke y aumentar la eficiencia y productividad gracias a
la gestion de todo tipo de materiales en la propia linea de montaje (utillajes, material consumible, quimicos, herramientas, etc).
Autoevaluacién de laefectividad. ¢ Ha mejorado el rendimiento tecnolégico y comercial generando un impacto en los clientes y/o
responsabilidad social / ecologia?

En las preguntas anteriores han quedado claramente expuestos todos estos puntos sobre la efectividad de la innovacion tanto desde el punto
de vista del rendimiento tecnol6gico y comercial como de impacto en los clientes y en el tema social y ambiental.

Nota. Se puede encontrar mas informacion sobre la competicién y como cumplimentar este formulario en www.euskalit.net
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EGA SOLUTIONS

“Be Safe... Be Efficient”

Somos la ingenieria de soluciones
industriales a medida en seguridad y
eficiencia para la industria de alto valor
afadido.

Ofrecemos:

- Optimizacién y control de productos/proceso

- Desarrollo y fabricacién a medida

ART IN INNOVATION  Copyright EGA Master 2018

EGA SOLUTIONS
Q SOLUCION

Ingenieria Gestion Servicio

“Be safe...be efficient”
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EGA SOLUTIONS

* Objetivos:

- Eliminar FOD

- Control de fabricacién en curso

- Smart Poka-Yoke (4.0)

- Optimizacién de tiempos y costes
- Gestion/Control de activos

ART IN INNOVATION  Copyright EGA Master 2018

EGA SOLUTIONS

* Tecnologias:

- RFID

- Bluetooth

- Wifi

- Deteccidn laser

- Android/Window/IOS

- EGAWARE (software control de activos)

- Identificacidn visual (bandejas a medida, marcaje
personalizado)

ART IN INNOVATION  Copyright EGA Master 2018

EGA SOLUTIONS

* Objetivos:

- Mejora de la eficiencia / productividad
- Mejora de la seguridad

- Incremento de la ergonomia
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EGA SOLUTIONS

* Servicios:

- Herramientas a medida

- Mobiliario personalizado

- Identificacion / Organizacion de
herramientas y utiles (bandejas, marcajes)

ART IN INNOVATION  Copyright EGA Master 2018




EGA SOLUTIONS

“Be effic
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EGA SOLUTIONS

TOOL CONTROLSYSTEM

* Solucion para el control y
administracion de
almacenes.
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EGA SOLUTIONS

TOOL CONTROLSYSTEM

* Solucion para el control y
administracion de
almacenes.

Friendly User

ART IN INNOVATION  Copyright EGA Master 2018

EGA SOLUTIONS

TOOL CONTROLSYSTEM

* Asistencia remota —
* Apoyo a la produccién
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EGA SOLUTIONS

TOOL CONTROLSYSTEM

* Apertura centralizada

lgw 9
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EGA SOLUTIONS

TOOL CONTROLSYSTEM

* Control y gestion de movimientos de
materiales: identificacion del usuario
duefio de la herramienta

ART IN INNOVATION  Copyright EGA Master 2018

El articulo esta en propiedad de: USER

Se ha retirado: TIJERA ARTICULADA DERECHA




EGA SOLUTIONS

TOOL CONTROLSYSTEM

* Consulta de fotos, planos y hojas de
especificaciones de herramientas

JASTERCUT %

ALICATES &
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EGA SOLUTIONS

TOOL CONTROLSYSTEM

* Exportable a excel
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EGA SOLUTIONS

TOOL CONTROLSYSTEM

* Informe diario enviado a ftp, cloud, email.

R

EGA SOLUTIONS

Sistema de acceso
controlado de
herramientas y Utiles
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EGA SOLUTIONS EGA SOLUTIONS  sistemaconrro
SISTEMA CONTROL INTELIGENTE DE HERRAMIENTAS INTELIGENTE DE HERRAMIENTAS
+ Ensamblaje puertas A350 * Evitar defectos montaje
« Producto complejo y de alto valor « Utiles similares -> alta posibilidad de errores
« 12 configuraciones diferentes de puertas  Gestion deficiente de Utiles y herramientas
N N N,
Fwb i x * '< * /< i /< * Restringir acceso tiles seglin puerta en curso
- E1 E2 ”‘ E7 ES * Libre acceso utiles comunes
* Gestion visual
AFT i A ﬁ A li‘ A i A * Alimentacién consumibles

ART IN INNOVATION  Copyright EGA Master 2018

Entrega proyecto en 2 meses
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EGA SOLUTIONS

SISTEMA CONTROL INTELIGENTE DE HERRAMIENTAS

* Uso de carros y arcones montados en
bancada maovil

* Disefio lay out utiles y
dimensionamiento de cajones

* Personalizacion cajones
* Personalizacion bandejas
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EGA SOLUTIONS

SISTEMA CONTROL INTELIGENTE DE HERRAMIENTAS

* Tecnologia RFID y laser

* Proteccion eléctrica por
puesto de trabajo
* Personalizacion niveles de
acceso
* Por articulo producido
* Por usuario

ART IN INNOVATION  Copyright EGA Master 2018

EGA SOLUTIONS

SISTEMA CONTROL INTELIGENTE DE HERRAMIENTAS

|= Puerta + tarjeta
RFID

tx #X
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EGA SOLUTIONS

SISTEMA CONTROL INTELIGENTE DE HERRAMIENTAS

‘ ‘ Cuando visitamos por primera vez EGA

* Reduccién errores
operaciones fabricaciony
montaje

* Incremento orden, gestion
visual herramientasy utiles

* Utilizacidn facil, intuitiva y
flexible
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MASTER ibamos solo con una idea de proyecto en
la cabeza. Esa idea se convirti6 en breve en un
proyecto real, con una solucién a nuestros
problemas y con una planificacién tremendamente
exigente por cumplir. En tiempo record, EGA
MASTER implementé toda una linea de estaciones

t 3 pecifica e fiada y
fabricadas para nuestra aplicacién. Capacidad
tecnoldgica, adaptacion al cambio, capacidad de
reaccion, cercania y especialmente compromiso
son sus huellas de identidad para lograr la
satisfaccion del cliente.

Jose Manuel Guerra Verdejo
Gerente Industrializacion Aernnova

EGA SOLUTIONS

SISTEMA CONTROL INTELIGENTE DE HERRAMIENTAS
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EGA SOLUTIONS

SISTEMA CONTROL INTELIGENTE DE HERRAMIENTAS
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EGA SOLUTIONS LQC

EGALOC .

* Localizacion de conjuntos en planta

* Asignacion de proceso productivo

ART IN INNOVATION  Copyright EGA Master 2018

EGA SOLUTIONS LQC

EGALOC .

* Control de proceso de flujos productivos
O-0-0

* Analisis 4.0 <4

ol
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EGA SOLUTIONS LQC

EGALOC =

* Informacion a tiempo real

[C—F
4 a: * Informes diarios
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EGA SOLUTIONS LQC

EGALOC =

* Hardware con control de bateria

Je=E

* Software multiplataforma
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NUESTROS PRINCIPALES USUARIOS FINALES

@) AIRBUS

Rolls-Royce
Q ITPAEro

-( EMBRAER
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NUESTROS PRINCIPALES USUARIOS FINALES

BOMBARDIER

™M METRO

‘{ [ inex N ISTANBUL

Guangzhou Metro
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